INSTRUKCJA MONTAZU AUTOMATYKI WIDOCZNE]

Uwaga:

Przeczytaj uwaznie te instrukcje, w celu prawidtowego
funkcjonowania systemu co moze miec takze wptyw na
gwarancje instalacji.

1. PRZYGOTOWANIE WAL U WALCOWEGO
Zmierz odlegtosc miedzy wewnetrznymi powierzchniami profili prowadnic. (Rys. 1)

Whytnij rure oktagonalng, odliczajgc 10 cm od miary miedzy profilami prowadzgcymi. (Rys. 2)
Sprawdz prawidtowe kierunki dla rozwijania sytemu.
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Whaz aluminiowe kota pasowe na obu koncach watu. (Rys. 3)
Whaz silnik | czasze z regdlowang koncdwka na odpowiednie kofice. (Rys. 4)

Rys 3}

il

~ miffffp
2. UCHWYTY MOCUJACE

Przymocuj wspornik fozyska, 12 cm od konca prowadnicy. (Rys. 5);

Zamocuj wspornik silnika, oddzielajac 12 cm od kofica prowadnicy | 2 cm od prowadnicy
gornej czesci. (Rys. 6).
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3.ROZMIESZCZENIE KOL PASOWYCH GWINTOWANYCH ROWNO NA BELCE OK 20 CM OD BRZEGU
Umiescimy o5 miedzy prowadnicami i zmierzymy odlegtosé miedzy prowadnicg a srodkiem kota pasowego.
Kola pasowe ustaw 20 cm od prowadnic, natomiast rolki z przewijaniem zwrotnym- na wysiegu, centralnie w
0si przewijaka pasowego.

Po umieszczeniu kot pasowych przewin linke odpowiednio na przewijaku, natomiast uktad zamknigty linki
zakoncz na pierwszym frontowym wieszaku. Srube rzymska do napinania linki umiesc od stony przeijaka.

UWAGA!
Oczko sruby rzymskiej nie skreca sie na ptasko w scisku linki.
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4. POZYCJA KABLI:
Uruchom silnik | sprawd? kierunki obrotu, ustaw poprawng strone wysiegu, ustaw krancowki przednig i tylng.
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Prowadzimy stalowa ling przez koto pasowe jak pokazano na rysunku. Linke prowadzimy do rolki katowej i
wracmy do kota pasowego. taczenie linek konczymy przy pierwszym wieszaku startowym.

Poprowadzimy linke przez koto pasowe zgodnie z rowkami, tak aby linka nie nachodzita na siebie,
wykonujac w ten sposob 2 obroty okrezne- zaczynajgc od krawedzi kota pasowego.
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Po minieciu kota pasowego tgczymy go do uchwytu linki, taczac z pierwszym oczkiem sruby rzymskiej,
pamietajac, aby sruba rzymska byta prawie maksymalnie rozkrecona. Drugi koniec sruby rzymskiej
umieszczamy w zacisku razem z drugim koncem linki | skrecamy. Musimy pamietac o naprezeniu srubg

rzymska linki.

Gdy obwody zostang zakonczone, wigczamy silnik | dokonujemy sprawdzenia prawidtowego przewijania
linki i ustawienia krancowek silnika.
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